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Note:
1. Platen er designet etter NS 9415:2009
2. Lofteogre/bgylefste
. WLL 4 Tonn
Provekraft: 98,1 kN
Designet og typetestet etter NS-EN 1677
Tillpasset 7/8" Harpe sjakkel
ihh til Federal spesification RR-C271D Type IVA,grage A, Class 3
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6.2.

Brukerhandbok

Produsent:
Produktet er designet og produsert av:

Kjesttingfabriken AS

Industriveien 2

3766 Sannidal

TIf: 35 98 58 80, Org nr: 981 299 000

Hovedkomponent og bestanddeler.
Produktet bestar av de deler som stykklisten beskriver. Produktet har ingen |gse demonterbare deler. Sjakler som er vist pa
tegninger er ikke en del av produktet.

Transport og lagring

Transport og lagring ma utfgres pa en mate slik at fysiske deformasjoner eller andre skadelige mekaniske pavirkninger pa
produktet ikke oppstar. Produktet skal ikke utsettes for varme over 200 grader eller kjemiske Igsninger som kan pavirke
varmgalvaniseringen eller stalets egenskaper.

Lagring utendars vil over lang tid (flere ar) kunne medfgre hvitrust dannelse og gradvis redusere varmforsinkingens anode
effekt.

Mindre slagskader i varmforsinkingen er ikke kritisk da sinken i seg selv er delvis selvreparerende.

Montering

Produktet monteres etter anleggsdesignerens anvisninger og det ma ikke benyttes sjakler av annen type enn det somer
beskrevet i dette dokumentet.

Monteringen ma utfgres pa en mate som ikke skader eller reduserer produktets funksjon.

Pase at sikringspinner er montert i sjakler.

Grensesnitt mot andre hovedkomponenter/konstruksjoner
Produktet er tilpasset innkopling av spesifiserte sjakler. Bruk av andre typer sjakler vil kunne gke risikoen for slitasje, ugnsket
funksjon eller redusert belastningsevne.

Drift og vedlikehold.
Kontroll

Fram koplingsplater er varmforsinket med en belegg tykkelse over 120u (my.)

Beleggene er vesentlig tykkere enn beleggtykkelse oppgitt som krav i norske standarder for varmforsinking av jern og stal.
Eks NS 1970. NS 1972.

Varigheten av korrosjonsbeskyttelsen er avhengig av tykkelsen pa belegget, miljget utstyret befinner seg i, materialkvalitet,
belastning pafart under bruk og spenninger i kjetting.

Sinkbelegget har en levetid pa flere tiar ved atmosfaerisk pavirkning, men korrosjonshastigheten gker betydelig i sjgvann.

| sjgvann vil sinkbelegget levetid vaesre avhengig av eksponering intensitet og milj@faktorer. Det er derfor umulig a gi noen

indikasjon pa levetid for det enkelte produkt uten en

inngaende analyse av bruksomrade, belastning, bunnforhold etc.

Erfaringsmessig vil dette kunne variere fra et ar til flere ti ar.

Det anbefales fra var side at det for anlegg satt ut pa nytt sted, eller pa sted hvor det ikke foreligger erfaringsunderlag,
kontrollers forste gang etter 6 mnd. Produktet kontrolleres da mot en eventuell korrosjon, deformasjon eller slitasje, som
pavirker produktets styrke eller virkemate.

Ut fra produktets tilstand ved dette tidspunktet vurderes hyppigheten av videre intervaller for kontroll. Vi anbefaler at kontroll
giennomfgres arlig av kompetent person.

Ved unormalt darlig vasrforhold, eller mistanke om annen ytre pavirkning utover det anlegget er dimensjonert for, ma
forteyning og koplingsplater i anlegget umiddelbart kontrolleres.

Laftepunkt

Siden det ikke er mulig og inspisere lgftegye og tilhgrende |gftearrangement far koplingsplaten lgftes opp, ma lgftet utferes
med stor forsiktighet og aktsomhet slik at det ikke oppstar risiko for skade pa personell eller materiell. Det forutsettes derfor at
bruker eller eier av anlegget har utarbeidet sikkerhetsprosedyrer som ivaretar sikkerheten ved lgfting av koplingsplater.
Laftepunktets og/eller Iaftearrangementets minste WLL ma ikke overbelastes under lgfteoperasjonen.

Det forutsettes at komponenter som er koplet til Iafte@ye er dimensjonert av en kyndig person og at produsentens
retningslinjer folges.

6.3.

6.4.

©| Kraft retning:
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Reparasjon:

Ved reparasjon eller utskifting av komponenter er det meget viktig at de komponenter som skal byttes er avlastet og sikret slik
at det ikke oppstar fare for skade pa personell eller materiell.
Det anbefales kun & benytte komponenter/sjakler som spesifisert i dette dokument.

Dette ma utfgres av en kyndig person.

Det ma aldri sveises pa koplingsplaten eller utsette denne for varme over 200 grader da dette kan gi varige styrkereduksjoner
og gke risikoen for brudd. Reparasjon av selve koblingsplaten skal kun utfgres av produsent.

Kassasjonskriterier

Materialslitasje/korrosjon i fortayningspunkter far ikke overstige 10% av nominelle mal.

Enhver deformasjon av koplingsplaten medfgrer umiddelbar kassering.

Ved korrosjon som reduserer platetykkelse vil MBL gradvis reduseres og det ma vurderes opp mot oppnadde laster i
koplingspunkt og restverdi i plate. Reduksjon av platetykkelse pa over 10 % medfgrer kassasjon.

Lafteretning

r/\ Mb max 1,58 kKNm

) (Utmatting 20.000 sykluser)
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Note:
1. Platen er designet etter NS 9415:2009
2. Loftegre/bgylefste
. WLL 4 Tonn
. Provekraft: 98,1 kN
. Designet og typetestet etter NS-EN 1677
. Tillpasset 7/8" Harpe sjakkel
ihh til Federal spesification RR-C271D Type IVA,grage A,Class 3
3. Fortayningspunkter
. Tilpasset Fortayningssjakel Gunndebo Anja art. no. A085232. og A085228
. Dimensjonerende last 589 kN
4. Varmforsinket tykkelse > 120 my
5. Merkes
. FRAM MP 12090
. WLL 4 Tonn
. Spormerke Kode
6. Vekt: 48 Kg

SECTION A-A
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6.2.

Brukerhandbok

Produsent:
Produktet er designet og produsert av:

Kjasttingfabriken AS

Industriveien 2

3766 Sannidal

TIf: 35 98 58 80, Org nr: 981 299 000

Hovedkomponent og bestanddeler.
Produktet bestar av de deler som stykklisten beskriver. Produktet har ingen |@se demonterbare deler. Sjakler som er vist pa
tegninger er ikke en del av produktet.

Transport og lagring

Transport og lagring ma utfgres pa en mate slik at fysiske deformasjoner eller andre skadelige mekaniske pavirkninger pa
produktet ikke oppstar. Produktet skal ikke utsettes for varme over 200 grader eller kjemiske Igsninger som kan pavirke
varmgalvaniseringen eller stalets egenskaper.

Lagring utendars vil over lang tid (flere ar) kunne medfgre hvitrust dannelse og gradvis redusere varmforsinkingens anode
effekt.

Mindre slagskader i varmforsinkingen er ikke kritisk da sinken i seg selv er delvis selvreparerende.

Montering

Produktet monteres etter anleggsdesignerens anvisninger og det ma ikke benyttes sjakler av annen type enn det som er
beskrevet | dette dokumentet.

Monteringen ma utferes pa en mate som ikke skader eller reduserer produktets funksjon.

Pase at sikringspinner er montert i sjakler.

Grensesnitt mot andre hovedkomponenter/konstruksjoner
Produktet er tilpasset innkopling av spesifiserte sjakler. Bruk av andre typer sjakler vil kunne gke risikoen for slitasje, ugnsket
funksjon eller redusert belastningsevne.

Drift og vedlikehold.
Kontroll

Fram koplingsplater er varmforsinket med en belegg tykkelse over 120u (my.)

Beleggene er vesentlig tykkere enn beleggtykkelse oppgitt som krav i norske standarder for varmforsinking av jern og stal.
Eks NS 1970. NS 1972.

Varigheten av korrosjonsbeskyttelsen er avhengig av tykkelsen pa belegget, miljget utstyret befinner seg i, materialkvalitet,
belastning pafart under bruk og spenninger i kjetting.

Sinkbelegget har en levetid pa flere tiar ved atmosfaerisk pavirkning, men korrosjon shastigheten gker betydelig i sjgvann.

| sjgvann vil sinkbelegget levetid vasre avhengig av eksponering intensitet og miljgfaktorer. Det er derfor umulig a gi noen
indikasjon pa levetid for det enkelte produkt uten en

inngaende analyse av bruksomrade, belastning, bunnforhold etc.

Erfaringsmessig vil dette kunne variere fra et ar til flere ti ar.

Det anbefales fra var side at det for anlegg satt ut pa nytt sted, eller pa sted hvor det ikke foreligger erfaringsunderlag,
kontrollers forste gang etter 6 mnd. Produktet kontrolleres da mot en eventuell korrosjon, deformasjon eller slitasje, som
pavirker produktets styrke eller virkemate.

Ut fra produktets tilstand ved dette tidspunktet vurderes hyppigheten av videre intervaller for kontroll. Vi anbefaler at kontroll
giennomfgres arlig av kompetent person.

Ved unormalt darlig veerforhold, eller mistanke om annen ytre pavirkning utover det anlegget er dimensjonert for, ma
fortwyning og koplingsplater i anlegget umiddelbart kontrolleres.

Lo ftepunkt

Siden det ikke er mulig og inspisere |gftegye og tilhgrende |eftearrangement far koplingsplaten lgftes opp, ma lgftet utferes
med stor forsiktighet og aktsomhet slik at det ikke oppstar risiko for skade pa personell eller materiell. Det forutsettes derfor at
bruker eller eier av anlegget har utarbeidet sikkerhetsprosedyrer som ivaretar sikkerheten ved lgfting av koplingsplater.
Leftepunktets og/eller Igftearrangementets minste WLL ma ikke overbelastes under lgfteoperasjonen.

Det forutsettes at komponenter som er koplet til Iafte@ye er dimensjonert av en kyndig person og at produsentens
retningslinjer falges.

6.3.

6.4.

Kraftretning

Changed Date Changed By Approved By Description Revision

13.06.2017 OBK Sl Replaced hub 02

17.01.2014 GB CAA Issued for production 01
Reparasjon:

Ved reparasjon eller utskifting av komponenter er det meget viktig at de komponenter som skal byttes er avlastet og sikret slik
at det ikke oppstar fare for skade pa personell eller materiell.
Det anbefales kun & benytte komponenter/sjakler som spesifisert i dette dokument.

Dette ma utfares av en kyndig person.

Det ma aldri sveises pa koplingsplaten eller utsette denne for varme over 200 grader da dette kan gi varige styrkereduksjoner
og gke risikoen for brudd. Reparasjon av selve koblingsplaten skal kun utfgres av produsent.

Kassasjonskriterier

Materialslitasje/korrosjon i forteyningspunkter far ikke overstige 10% av nominelle mal.

Enhver deformasjon av koplingsplaten medfarer umiddelbar kassering.

Ved korrosjon som reduserer platetykkelse vil MBL gradvis reduseres og det ma vurderes opp mot oppnadde laster i
koplingspunkt og restverdi i plate. Reduksjon av platetykkelse pa over 10 % medfgrer kassasjon.

WLL 4 Tonn

Mb max 1,58 kNm
_—_(utmtting 20.000sykluser)
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Note:
1. Platen er designet etter NS 9415:2009
2. Loftegre/bgylefste
. WLL 6,5 Tonn
Provekraft: 159,4 kN
Designet og typetestet etter NS-EN 1677
Tillpasset 7/8" Harpe sjakkel (ikke inkludert)
ihh til Federal spesification RR-C271D Type IVA,grage A,Class 3
3. Fortayningspunkter
. Tilpasset Fortayningssjakel Gunndebo Anja art. no. A085232 og A085228.
. Dimensjonerende last 589 kN

4. Varmforsinket tykkelse > 120 my
5. Merkes
. FRAM MP 16090
. WLL 6,5 Tonn
. Spormerke Kode
6. Vekt: 72 Kg
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6.2.

Brukerhandbok

Produsent:
Produktet er designet og produsert av:

Kjasttingfabriken AS

Industriveien 2

3766 Sannidal

TIf: 3598 58 80, Org nr: 981 299 000

Hovedkomponent og bestanddeler.
Produktet bestar av de deler som stykklisten beskriver. Produktet har ingen lgse demonterbare deler. Sjakler som er vist pa
tegninger er ikke en del av produktet.

Transport og lagring

Transport og lagring ma utfgres pa en mate slik at fysiske deformasjoner eller andre skadelige mekaniske pavirkninger pa
produktet ikke oppstar. Produktet skal ikke utsettes for varme over 200 grader eller kjemiske Igsninger som kan pavirke
varmgalvaniseringen eller stalets egenskaper.

Lagring utendgrs vil over lang tid (flere ar) kunne medfgre hvitrust dannelse og gradvis redusere varmforsinkingens anode
effekt.

Mindre slagskader i varmforsinkingen er ikke kritisk da sinken i seg selv er delvis selvreparerende.

Montering

Produktet monteres etter anleggsdesignerens anvisninger og det ma ikke benyttes sjakler av annen type enn det som er
beskrevet i dette dokumentet.

Monteringen ma utferes pa en mate som ikke skader eller reduserer produktets funksjon.

Pase at sikringspinner er montert i sjakler.

Grensesnitt mot andre hovedkomponenter/konstruksjoner
Produktet er tilpasset innkopling av spesifiserte sjakler. Bruk av andre typer sjakler vil kunne gke risikoen for slitasje, ugnsket
funksjon eller redusert belastningsevne.

Drift og vedlikehold.
Kentroll

Fram koplingsplater er varmforsinket med en belegg tykkelse over 120u (my.)

Beleggene er vesentlig tykkere enn beleggtykkelse oppgitt som krav i norske standarder for varmforsinking av jern og stal.
Eks NS 1970. NS 1972.

Varigheten av korrosjonsbeskyttelsen er avhengig av tykkelsen pa belegget, miljget utstyret befinner seg i, materialkvalitet,
belastning pafert under bruk og spenninger i kjetting.

Sinkbelegget har en levetid pa flere tiar ved atmosfaerisk pavirkning, men korrosjonshastigheten gker betydelig i sjgvann.

| sigvann vil sinkbelegget levetid veere avhengig av eksponering intensitet og miljgfaktorer. Det er derfor umulig @ gi noen
indikasjon pa levetid for det enkelte produkt uten en

inngaende analyse av bruksomrade, belastning, bunnforhold etc.

Erfaringsmessig vil dette kunne variere fra et ar til flere ti ar.

Det anbefales fra var side at det for anlegg satt ut pa nytt sted, eller pa sted hvor det ikke foreligger erfaringsunderlag,
kontrollers ferste gang etter 8 mnd. Produktet kontrolleres da mot en eventuell korrosjon, deformasjon eller slitasje, som
pavirker produktets styrke eller virkemate.

Ut fra produktets tilstand ved dette tidspunktet vurderes hyppigheten av videre intervaller for kontroll. Vi anbefaler at kontroll
gjennomfares arlig av kompetent person.

Ved unormalt darlig veerforhold, eller mistanke om annen ytre pavirkning utover det anlegget er dimensjonert for, ma
forteyning og koplingsplater i anlegget umiddelbart kontrolleres.

Laftepunkt

Siden det ikke er mulig og inspisere lgftegye og tilh@rende |gftearrangement far koplingsplaten Igftes opp, ma lgftet utfares
med stor forsiktighet og aktsomhet slik at det ikke oppstar risiko for skade pa personell eller materiell. Det forutsettes derfor at
bruker eller eier av anlegget har utarbeidet sikkerhetsprosedyrer som ivaretar sikkerheten ved Igfting av koplingsplater.
Laftepunktets og/eller Igftearrangementets minste WLL ma ikke overbelastes under Igfteoperasjonen.

Det forutsettes at komponenter som er koplet til Igftegye er dimensjonert av en kyndig person og at produsentens
retningslinjer falges.
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Reparasjon:

Ved reparasjon eller utskifting av komponenter er det meget viktig at de komponenter som skal byttes er avlastet og sikret slik
at det ikke oppstar fare for skade pa personell eller materiell.
Det anbefales kun a benytte komponenter/sjakler som spesifisert i dette dokument.

Dette ma utfgres av en kyndig person.

Det ma aldri sveises pa koplingsplaten eller utsette denne for varme over 200 grader da dette kan gi varige styrkereduksjoner
og ske risikoen for brudd. Reparasjon av selve koblingsplaten skal kun utfgres av produsent.

Kassasjonskriterier

Materialslitasje/korrosjon i fortgyningspunkter far ikke overstige 10% av nominelle mal.

Enhver deformasjon av koplingsplaten medfarer umiddelbar kassering.

Ved korrosjon som reduserer platetykkelse vil MBL gradvis reduseres og det ma vurderes opp mot oppnadde laster i
koplingspunkt og restverdi i plate. Reduksjon av platetykkelse pa over 10 % medferer kassasjon.

F1=WLL 6,5 Ton

I
_—1—~_ Mb max 1,58 kNm
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