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       Øyebolt / Øyemutter

                                                   - RS / RM -
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”FOOL PROOF” sammenlignet med konvensjonelle DIN øyebolter fordi:

Form = 8 kantet som indikerer  

Grade 8 materiale.

Farge = Rød farget, identifikasjon for 
Grade 8 materiale.

Merking = Merket med WLL for laveste 

kapasitet. Standard DIN øyebolter kan ikke benyttes for denne ekstreme belastning.

Smidd materiale 1.6541, high tensile, varmebehandlet.

100 % elektromagnetisk sprekk inspeksjon, i henhold til  pr  EN 1677

Før løfting sjekk at øyebolten er dratt skikkelig til.

Under løft må roterende bevegelser av løftepunktet unngås.

Boltens materiale er > St. 37

  

Max ……

Bruksanvisnining


1. Referanser skal bare gjøres til Europeisk Standard eller andre godkjente regler for inspeksjon, og inspeksjon skal bare utføres av kompetente personer.

2. Før installasjon og hver gang før bruk, skal RUD løftepunkter inspiseres visuelt. Vær spesielt oppmerksom på tegn til korrosjon, slitasje, sveisesprekker og deformasjon. Vær spesielt oppmerksom på at det er samsvarende gjenger på løftepunktet og gjenger i materialet det forbindes med.

3. Materialet i konstruksjonen som løftepunktet skal festes til, må ha den riktige styrke, for å motstå deformasjon som følge av belastningen. Kontakt punktet må være fritt for urenheter,olje, maling etc. På løftepunktene som er sveisbare er sveiseblokkene smidd og  av materialtype ST 52-3, B.S. 4360.50 D eller AISI 1019.

4. Løftepunktet må være posisjonert korrekt, slik at bevegelse under løfting unngås.

a) For 1-parts løft, skal løftepunktet være vertikalt over senter av balansepunktet.

b) For 2-parts løft, skal løftepunktet være plassert i  korrekt avstand i forhold til balansepunktet

c) For 3 eller 4-parts løft, skal løftepunktet være symmetrisk I forhold til balansepunktet, men i samme plan.

5. Lastsymmetri:

Belastnings grensen for hver individuell RUD øye bolt, er kalkulert I henhold til følgende formel  og er basert på symmetrisk last:


Kalkulasjonen av last belastning av ulike parter er som følger:

	
	Symetrisk
	Usymetrisk

	To ben
	2
	1

	Tre/fire ben
	3
	2


6. Påvirkning av temperaturer:

6.1 Hele konstruksjonen kan bli stress fri  flere ganger opp til minst 600 C uten at sikkerhets marginen reduseres. Gjelder den sveiste versjonen.

6.2 For boltet versjon, will lastekapasiteten bli redusert I henhold til tabell under.

	VBLG/WBG-V/VRS/RBG
	Red.
	
	RS/WBG/PP

	100° til 200° C 
	15 %
	
	

	200° til 250° C 
	20 %
	200° til 300° C 
	10 %

	250° til 350°  C
	25 %
	300° til 400°  C  
	25 %


7. Der hvor løfte punktene skal være fiksert, må de merkes tydelig med farge.

8. Ved bruk av løfte utstyr, må utstyret ikke utsettes for klemming, fasthenging eller andre forhold som kan skade utstyret.  Unngå kontakt med skarpe kanter eller hjørner som kan skade løftepunktene.

9. Ved montering av løfte punkter, skal følgende instruksjon følges:

Ved sveising: 

· Sveisingen skal bare foregå I.h.t. EN 287 eller AWS Standard, og av en autorisert sveiser.

· Bruk anbefalte elektrode typer og dimensjoner

· Gravemaskinkrok på skuffe er godkjent som lastesikringspkt.

· Vennligst følg denne instruksjonen for  løfte/feste - punkter

Ved boltinnfesting: 

· Den tyske BG norm, beskriver min. gjenge str. som følger:

     1  x M  for stål (M =gjenge størrelse ex M 20)

1.25  x M  for støpejern

     2  x M  for Aluminium

2.25  x M  for Al/Mg legeringer

Ved løfting av lette metaller , ikke jernholdige materialer og støpejern må belastnings grensen for gjengene være I samsvar med  kravene til grunn materialet

For å unngå utilsiktet demontering ved sjokk last, rotasjoner eller vibrasjoner, anbefales gjengelås utstyr. Derfor er ulike låse metoder mulig. Låsevæske som Loctite (følg produsentens anvisninger), eller form lukket versjon som f.eks låsemutter eller kontramutter etc.

Ved bruk av bolter som ikke er av RUD fabrikat, f.eks VLBG, RBG, tar RUD ikke ha noe garanti ansvar. Minimums kvalitetskrav for grunnmaterialet er 1.0037 (St 37)

10. Etter installasjon skal det foretas minimum hver 12. måned eller før inspeksjon på løftepunktene av en kvalifisert person, som skal se spesielt på følgende punkter:

· Kontroller at bolten står rett I forhold til overflaten

· Sjekk at løfte/lashing punktet har alle komp. intakt.

· Løftekapasitet, gjengestørrelse, batch kode og fabrikantens merke skal være tydelig synlig på løftepkt.

· Sjekk eventuelle mekaniske feil og skader, spesielt på hardt belastede punkter.

· Mulig deformasjon av komponenter og deler, slitasje på bolter etc. skal ikke overstige 10 % av cross dm.

· Tegn på korrosjon eller sprekker 

· Tegn på sprekker eller skade på sveise fugen

· Skade på bolt og/eller gjenger

· Korrekt gjenge størrelse, kvalitet på bolt, og lengde på gjenger 

· Skade på bolten eller funksjonen.

· Etter installasjon, skal rotasjon av løftepunktet være fritt for motstand

· Bruk av ulike bolt lengder for WBG, er tillat bare når det er levert orginalt av fabrikanten

· For PP/WBG-V/WBG skal max slakk mellom toppen og den øvre del “s” sjekkes. 

· Dersom slakken er mer enn vist i tab., kan de ikke lenger brukes.  Det er ikke tillatt å teste disse delene på nytt.
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    Type               WLL         A             B            C           D           M            E         Weight       Ref. Nr.  


                             (t)                                                                                                kg/pc.        RS          RM�
�
RS  -  M	6	0.1	35	10	12	25	6	25	0.1	61401	55254�
�
RS  -  M 8	0.2	35 	10 	12 	25 	8 	25	0.1	61402	55255�
�
RS  -  M 10	0.25	35	10	15	25	10	25 	0.1	56397	55258�
�
RS  -  M 12	0.4	41	12	18	30	12	30	0.2	56398	55271�
�
RS  -  M 14	0.75	48	14	21	35	14	35	0.25	56403	55281�
�
RS  -  M 16	1	48	16	24	35	16	35	0.3	56404	55460 (800 kg)�
�
RS  -  M 20	1.5	55	20	30	40	20	40	0.45	56407	55343�
�
RS  -  M 24	2	70	20	36	50	24	50	0.7	56408	55394�
�
RS  -  M 30	3	85	24	45	60	30	60	1:6	56409	55438�
�
RS  -  M 36	4	130	43	54	90	36	100	6.0	56954	53093�
�
RS  -  M 42	6	130	43	63	90	42	100	6.2	56955	53095�
�
RS  -  M 48	8	130	43	68	90	48	100	6.4	56956	53098�
�















Med RUD øye muttere RM, må kvaliteten på gjengeforbindelsen være av minimum kvalitet 8.8.






































WLL =….


G = ….


N = nummer 


ß = ….
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WLL = -------------- 


              N x cos ß








